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財務目標（連結）財務目標（連結）

*リース債務を含む（単位:百万円）

（百万円）
2012年3月期

実績
2013年3月期

実績
2014年3月期

予想

有利子負債額* 4,433 4,701 4,260

自己資本比率 18.5% 14.5% 16.1%
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オーバーフロー法オーバーフロー法 とと 薄板成型薄板成型

スマートフォン・自動車分野等において、極薄で精密な形状のガラス
が求められており、当社は、オーバーフロー法ガラス生成と薄板成
型機の併用により技術課題をクリアして当該市場への参入を目指す

4,400

527

3,873

2014
（予測）

市場規模推定概算
（億円）

2012
（実績）

2013
（見込）

2015
（予測）

概要

スマートフォン用

カバーガラス
2,725 3,392 4,251

スマートフォン端末の需要増加
に連動してスマートフォン用カ
バーガラス市場の拡大は進む
と見られる

自動車用ヘッド

アップディスプレイ
195 316 547

従来は一部の高級車への搭載
にとどまっていたが、安全走行
技術の表示デバイスとして注目
されており、今後の急速な市場
拡大が期待される

当該市場合計（予測） 2,920 3,708 4,798 ※ 富士経済およびTSRによる市場予測
を元に当社試算
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オーバーフロー法オーバーフロー法 とと 薄板成型薄板成型

板引き方向成形体の下で

融合する

トラフ（成形体の溝）

両側から均一にあふれる

溶融した

ガラス 【ターゲット】
タッチパネル

スマートフォン、カーナビ、

デジタルカメラ・リアパネル、

デジタルオーディオetc
液晶表面カバーガラス

オーバーフロー法によるガラス生成の概念図


